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CNC Freze tezgahlarinda yiiksek hizda dénen kesici takim ile kesilecek parganin iizerinde bilgisayar ile kon-
trol edilen bir rotada ilerleyerek islenecek pargcadan istenen kisimlarin kesilmesi islemidir. Uzun yillardir CNC
tezgahlarinda diriinlerimizi miigterilerimizin istekleri dogrultusunda igliyoruz. Plastik, alliminyum ekstriizyon, sac
levha, ve aliiminyum dékiimden mamul iiriinleri iglerken dikkatli ve 6zenliyiz.

Bilgisayar kontrollii hassas endiistriyel CNC tezgahlarimiz ve yillara yayilmis tecriibemiz sayesinde kutularimizda
devre, klemens, LCD ekran, tus takimi vb komponentleri milimetrik olarak yerlestirebileceginiz hassas ve temiz bir
iscilik sunuyoruz.

Her Geometride islem
* Cesitli geometrik sekil ve ebatta kesim yapabilme imkani sunuyoruz.

Minimum Siparig Adedi Yok

* 1 adetlik siparislerinizi bile isleme aliyoruz.

Kusursuz isgilik

e Kutularin biitiin yiizeylerini, kutu isgiliginde uzmanlagmis
kadromuz ile zarar vermeden hassas ve hizli bir sekilde
isliyoruz.

Hassas Kesim Toleranslari

e + 0,1 mm toleransa kadar hassas isleme yapabiliyoruz.

30 Yili Askin Deneyim

* Deneyimli kadromuz en iyi sonug igin sizi yonelndirecektir.

Teknik Destek

« Uriiniiniiziin beklentilerinizi asmas! igin teknik destek verebiliyoruz.

Firesiz Uretim
e Kutularimizi islerken olusan fireleri biz karsiliyoruz.
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CNC Kesim Teknik Bilgiler

Bilgisayar kontrolii sayesinde her tiirlii geometri isleyebiliriz.
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Kdse Yaricapi

Donen bir takim kullandigimiz icin isleme sekillerin kdseleri takim boyuna orantili yuvarlak cikar.
Daha kiigtik takim kullanarak daha keskin késeler miimkiindiir, ancak bu isleme stiremizi ve maliyeti yiikseltir.

, Kesimlerde kullandigimiz takim dlgleri
Standart Minimum
Malzeme
Yaricap Yaricap

Plastik 1,00 mm 0,75 mm
Seffaf Panel 1,25 mm 1,00 mm
Aliiminyum 1,25 mm 1,00 mm
Sac 1,25 mm 1,00 mm
Dairesel Kesim Dikdértgen Kesim Kavisli Kesim

Etiket Havuzu Bogaltma Diiz/ Yuva Havsa Pahl Kesim
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CNC Kesim Teknik Bilgiler

Havalandirma yarig

D-SUB konnektér yuvasi

Ozel konnektdrler igin kalinligin tamami
ya da bir kismi kesilebilir

Vidalarin yiizeyden ¢ikinti yapmamasi
icin deliklere havsa acilabilir

Eklenen butonlarin lizerine
gorsel baski yapilabilir
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Havsa Acma

Bir vidanin baginin montaj yiizeyine gikinti yapmadan oturmasi igin vida deliginin dst kisminin agil olarak kesilmesine havga
acllmasi denmektedir.

Vidanin havsa kalinhginin islenecek malzemenin kalinligindan biiyik olmasi durumunda fazlalik tist ya da alt yiizeye birakilabilir.
(bkz sekil 1-2)

Vidanin havsa Malzeme
Ukseligi kalinhgr

“ Havsa Minimum

Yiikseligi (mm) | Kalinhk (mm)

2 s M2,5 1,45 1,45

M3 175 175

e s, P, (P M3,5 ) 2

1:‘7“2_;;—:’5:3_' o ]| M4 23 23

BT o B s M4,5 255 2,55 Sekil 1

- ‘ M5 28 28
M6 33 33 Vida montaj
M8 44 44 Cikinti yUz{

Sekil 2
Dis Acma

Konnektérler ve kablo rakorlari gibi bilesenleri kutulara monte ederken diiz delik delip somun kullanmak yerine kutu ytizeyine ozel
takimlarla dis de agabiliriz. PG ve Metrik standartlarina uygun agtigimiz dis boylarini ve hatvelerini tabloda bulabilirsiniz.

METRIK METRIK PG PANZER-GEWINDE

Olgii Hatve Olgii Hatve Olcii Hatve
M2,5 0,45 M10 0,75 PG7 1,27
M3 0,50 M10 1 PG9 1411
M4 0,70 M25 1,50 PG11 1,411
M5 0,80 M32 1,50 PG13,5 1,41
M6 1 M40 1,50 PG16 1,411
- M7 0,50 M50 1,50 PG21 1,588
M8 0,75 M63 1,50 PG29 1,588
M8 1,25 PG36 1,588
PG42 1,588
PG48 1,588

Membran Etiket icin Yuva

Diigmenin etiketi delmemesi igin
kutu esneyebilecegi sekilde kesilebilir ]
Istenen derinlikte havuz bosaltma
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Cakilan Komponentler

Cakma somun, vida ve yiikselti parcalari, her tirlii cihaz ve kart montajini daha saglam ve dayanikli bir sekilde yapiimasina olanak saglayan

bilesenlerdir.

ozel olarak Uretilmis cakma somun,vida ve yiikseltiler, yumusak metal iizerine daha 6nceden aciimis olan deliklere dzel bir presle yiiksek

basingla preslenir.

e Metal ve Alliminyum yizeyler igin
e Saglam ve dayanikli
e istenen yiikseklikte disli montaj ayaklari

e Paralel sikistirma yontemi ile hassas isgilik

o Yiiksek tork direnci

e Herhangi bir ekstra delik veya dis gerektirmez
® Uygun maliyet ve temiz isgilik

e Vida, Somun, acik ve kapali montaj ayaklari

e M3, M4, M5 ve M6, M8 élciilerde

Acik Cakma Yiikseltme Parcalari (Celik)
S0 Modeller
M3, M4, M5 élciilerine uygunluk

Kapali Cakma Yiikseltme Parcalari (Celik)
BSO Modeller
M3, M4, M5 élciilerine uygunluk

Cakma Somun (Celik)
S Modeller
M3, M4, M5, M6, M8 dl¢iilerine uygunluk

Cakma Vida (Celik)
FH Modeller
M3, M4, M5, M6, M8 dl¢iilerine uygunluk
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CNC Kesim igin Talimatlar ve Dosya Formatlari
CNC Kesim igin bize talimatlarinizi farkl sekillerde iletebilirsiniz.

il =2 e e

Uriinlerimizin web sitemizde bulunan PDF ve DXF formatindaki teknik
resimlerinin Uzerine bilgisayarda ya da elle istediginiz islemleri
cizerek bize gdnderebilirsiniz.
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islemin belirtildigi elle cizilmis kroki ya da bilgisayarda cizilmis
2 ya da 3 boyutlu teknik resim. Tablo 2 de agabildigimiz 2 ve 3
boyutlu dosya bigimlerini gérebilirsiniz.

Herhangi bir teknik giziminiz bulunmuyorsa, ilgili Griintin numunesini
bize gonderehilirsiniz. gerekli ¢cizimler numuneye gore tarafimizdan
yapilip size onay igin génderilir.

v

Uretim asamasinda numune kutu ile birlikte kutuya monte

* edilecek devre, konnektdr, klemens, lcd ekran gibi kompo-
nentleri kargiliklari ile birlikte bize gdndermeniz durumunda
ilk Gretim sirasinda komponentlerin montajlarini kontrol
edip isleme dlgilerini ve tolaranslarini numunelere uygun
sekilde diizeltebiliriz.

CNC Kesimde is¢ilik kodu C-2001-001

Yaptigimiz CNC kesim, gérsel baski gibi iglemlere birer kod vererek
bilgisayar sistemlerimize kaydediyoruz. Siparisinizi tekrarlamak
istediginizde bu kodu kullanarak islemlerinizi hizlandirabilirsiniz.

Uriin teknik resmi iizerine elle gizilmis krokiyi
bizimle paylasabilirsiniz

Dosya Bigimi 2B /3B Dosya Uzantisi
Elle Cizilmig Kroki 2 Boyutlu pdf, jpg, png, tif
Autocad Cizimi 2 Boyutlu dxf
PDF Cizimi 2 Boyutlu pdf
Step 3 Boyutlu stp, step
Parasolid 3 Boyutlu x_t
iges 3 Boyutlu igs

Litfen dosya dlcegi 1/1 olmasina dikkat ediniz.
Tablo 2
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CNC Kesim igin Teknik Resim

Teknik ¢izim i¢in dikkat edilmesi gereken bazi detaylar
Teknik ¢izim 6lgiilendirilirken merkez noktasini belirleyip 6lgli degerleri verilmeli veya kutu {izerinde kumpasla dlgiilebilen noktalardan élgiler
verilmelidir. Asagidaki drnek cizimlerden yararlanilabilir.
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Merkezden verilen dlgii Cizim 1
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14000

Toleranslar Kenardan verilen dl¢ii Cizim 2

Yapilan cnc kesimlerde makinelerin hassasiyetleri yiiksek olsa da, malzeme olarak plastik gibi esnek bir malzeme kullanildigi igin gok siki
toleranslar vermekten kaginin. Asagida kullanilan genel toleranslari bulabilirsiniz. Erismek istediginiz 6zel toleranslar ya da 6zel montaj
gereksinimleri olan pargalar igin uzmanlarimizla gortstin.

Toleranslar DIN 7168

Anma Olgiileri(mm) 30-120 120 - 400

Orta +0,1 +0,1 +0,2 +0,30 +0,5




